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ANWENDUNGSTECHNISCHE INFORMATION

$5000 SYRUX

HS TOP CLEAR

Produktvorbereitung fur die Verarbeitung STANDARD

—— Der Einsatz von angemessener, persodnlicher Schutzausristung wahrend der Applikation wird

s dringend empfohlen, um Reizungen der Atemwege, Haut- und Augenreizungen zu vermeiden.
e Syrox Basecoat: Die Oberflache muss trocken sein / Abluftzeit vor Verarbeitung entsprechend dem
rw jeweiligen Technischen Datenblatt.

Bestehende Lackierungen: Oberflachen musse geschliffen und vorgereinigt werden vor der
Verarbeitung

Standard Schnell Lang Very fast
DD Vol. Gew. Vol. Gew. Vol. Gew. Vol. Gew.
S$5000 2 100 2 100 2 100 2 100
S6000 - - - - 1 51 - -
S6010 1 51 - - - - - -
S6020 - - 1 51 - - - -
S6030 - - - - - - 1 52

Verarbeitungszeit bei 20°C: 1 Std. - 2 Std.

Spritzdiise Spritzdruck
Compliant 1.3-14 2 bar Eingangsdruck
HVLP 1.3-1.4 0.7 bar Zerstauberdruck
siehe Herstellerangaben
— 21212 0.5+1 ohne Zwischenabluft
(— A 1 Arbeitsgang Endabluft: 5 Min. - 10 Min. bei 20°C

1. Spritzgang: diinn und geschlossen
2. Spritzgang: normal auftragen

oder
2 Spritzgéange mit Zwischenabluft: 5 Min. - 10 Min. bei 20°C
1. Spritzgang: diinn und geschlossen Endabluft: 5 Min. - 10 Min. bei 20°C

2. Spritzgang: normal

S$6000 / S6010 / S6020 / S6030

20 °C 12 Std. - 16 Std.
60 - 65 °C 25 Min. - 35 Min.

Empfehlung fir Infrarotgerate mit kurzwelligem Strahler
Halbe Leistung: 5 Min.
Volle Leistung: 10 - 15 Min.
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ANWENDUNGSTECHNISCHE INFORMATION

S5000

SYROX:

HS TOP CLEAR

Produkte

(o™

S5000 HS TOP CLEAR

S6000 HS ACTIVATOR SLOW
S6010 HS ACTIVATOR STANDARD
S6020 HS ACTIVATOR FAST
S6030 HS ACTIVATOR VERY FAST

S8100 BLENDING THINNER

Mischungsverhaltnisse mit speziellen Additiven finden Sie in der Produktmix-Tabelle auf
Farbtonsuche und im jeweiligen Datenblatt.

[ Js

ISO 4: 45 - 57 s bei 20°C
DIN 4: 18 - 21 s bei 20°C

DFT

50 - 60 um

Theoretische

485 - 490 m?/I bei 1 um Trockenschichtdicke

Ergiebigkeit Aufgrund von unterschiedlichen Activator-Eigenschaften und unterschiedlichen
Mischungsverhaltnissen der spritzfertigen Mischung in einigen Technischen Datenblattern kann die
theoretische Ergiebigkeit variieren.

Hinweis: Der praktische Materialverbrauch hangt von verschiedenen Faktoren ab, z.B. Geometrie
des Objekts, Oberflachenbeschaffenheit, Verarbeitungsmethode, Spritzpistoleneinstellung,
Eingangsdruck usw.
S5000 HS TOP CLEAR ist Uberlackierbar innerhalb von 24 Stunden, ohne Zwischenschliff
YZN
‘ﬁ % Nach Gebrauch mit einem geeigneten I6semittelhaltigen Pistolenreiniger reinigen.

- Das Material sollte vor der Verwendung Raumtemperatur haben (18 - 25°C).
- Zusatzliche Aufheizzeit bis zur Objekttemperatur beachten.

. Uberschissiges, gebrauchsfertiges Material sollte nicht in das Originalgebinde zuriick geschiittet
werden.

- Elastifizierung:
Zugabe von 10 % S7000 Flexible Additive zu S5000, dann 2:1 mit HS Harter mischen.
Abluftzeit kann hierdurch beeinflusst werden. S8100 BLENDING THINNER verwenden fir
Punktausbesserung & Beilackieren.

- Trockenschichtdicke = 50 - 70um bei Verarbeitung in 2 Spritzgangen.



ANWENDUNGSTECHNISCHE INFORMATION

$5000 SYRUX

HS TOP CLEAR

Vor der Verarbeitung beachten Sie bitte das jeweilige Sicherheitsdatenblatt. Die Warnhinweise auf der Verpackung
beachten.

Alle anderen im Reparatur-Lackiersystem von Syrox aufgeflhrten Produkte sind aus unserem Produktsortiment.
Systemeigenschaften werden nicht zugesichert, wenn das zugehdérige Produkt in Kombination mit anderen Produkten oder
Additiven verwendet wird, die nicht zum Produktsortiment von Syrox gehdren (auRer bei ausdricklicher Freigabe).

Nur zur Benutzung durch den Fachmann. Die vorstehenden Informationen sind von uns sorgfaltig ausgewahlit und
zusammengestellt worden und entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Die Informationen sind unverbindlich und
wir ibernehmen keine Haftung fiir inre Richtigkeit, Genauigkeit und Vollstandigkeit. Die Uberpriifung der Informationen auf
Aktualitéat und Geeignetheit fir die vom Verwender beabsichtigte Anwendung obliegt dem Verwender selbst. Das in diesen
Informationen enthaltene geistige Eigentum wie Patente, Marken und Urheberrechte ist geschiitzt. Alle Rechte
vorbehalten. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir behalten uns vor, zu
jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankiindigung und ohne Verpflichtung zur Aktualisierung zu @ndern
und zu erganzen. Diese Bestimmungen gelten fiir die Anderungen und Ergénzungen uneingeschrénkt fort.



